Introduccién al Cédigo ASME &) oo
SeCCién VIII - DiVISién 1 REFERENCIA NORMATIVA

Reglas de Construccion para Recipientes a Presion ASME BPVC Secc. VIII Div. 1
Complemento: Secc. IX - Secc. V - Secc. Il

OBJETIVO GENERAL

Que el personal involucrado en la fabricacion e inspeccion de recipientes a presion domine la estructura,
interpretacion y aplicacion del Cédigo ASME Seccion VIII Divisién 1, comprendiendo las subsecciones de
requerimientos generales, soldadura y materiales para consultar y aplicar correctamente el cédigo.

DIRIGIDOA  Inspectores de Calidad y Soldadura - Ingenieros de Fabricacién - Supervisores - Superintendentes - Personal técnico ASME

MODULO 01 MODULO 02

Requerimientos Generales Recipientes Fabricados

Parte UG con Soldadura — Parte UW

OBJETIVO PARTICULAR OBJETIVO PARTICULAR

Comprender la estructura del cédigo y los requerimientos Interpretar los requerimientos especificos de la Parte UW para el

generales aplicables a todos los recipientes a presion: materiales, disefio, fabricacién e inspeccion de recipientes a presion

disefio, fabricacién, inspeccién y pruebas. construidos mediante procesos de soldadura.

— Alcance y estructura de ASME Secc. VIII Div. 1 — UW — Disefio de juntas soldadas y eficiencia

— UG — Materiales permitidos y restricciones — UW — Categorias de juntas (A, B, C, D)

— UG — Disefio: presion interna, externa y espesores — UW — Requisitos de examinacion radiogréafica

— UG — Fabricacion, inspeccién y pruebas de presion — UW — Reparaciones y tratamiento térmico post-soldadura

MODULO 03 MODULO 04

Aceros al Carbén, Baja Aleacion Aceros de Alta Aleacion

y Materiales No Ferrosos y Aceros Ferriticos con PWHT

OBJETIVO PARTICULAR OBJETIVO PARTICULAR

Aplicar los requerimientos de las Partes UCS y UNF para la Dominar los requerimientos de las Partes UHA y UHT para

fabricacion de recipientes con aceros al carbon, baja aleacion y recipientes fabricados con aceros de alta aleacion y aceros

materiales no ferrosos. ferriticos con propiedades mejoradas por tratamiento térmico.

— UCS — Requerimientos para aceros al carbén y baja aleacion — UHA — Requerimientos para aceros de alta aleacion

— UCS — Temperatura minima de disefio y tenacidad — UHA — Aceros inoxidables austeniticos y daplex

— UNF — Requerimientos para materiales no ferrosos — UHT — Aceros ferriticos con tension mejorada por PWHT

— UNF — Aluminio, cobre, niquel y sus aleaciones — UHT — Restricciones de fabricacion y soldadura

PARTES DEL UG Requerimientos Generales - UW Soldadura - UCS Aceros al Carb6n y Baja Aleacion
CODIGO UNF Materiales No Ferrosos - UHA Aceros de Alta Aleacion - UHT Ferriticos con PWHT

Documento de uso formativo. No sustituye la consulta directa del cédigo ASME BPVC Secci6n VIII Division 1. CONSULTORIA EN SOLDADURA INDUSTRIAL
Contenido complementario: ASME Secc. IX - Secc. V - Secc. || (Materiales) - ASME Secc. VIII Div. 2 y Div. 3. Formacion técnica especializada




