PROGRAMA DE FORMACION TECNICA

Introduccion al Codigo ASME
Seccion IX — Soldadura

Calificacion de Procedimientos y Soldadores para Recipientes a Presién

(=) consuLTORIA
EN SOLDADURA

Complemento: Secc. VIII - AWS D1.1

OBJETIVO GENERAL

Que el personal involucrado en la fabricacion e inspeccién de recipientes a presion domine la estructura,
interpretacion y aplicacion del Cédigo ASME Seccién IX para calificar correctamente procedimientos de soldadura
(WPS) y soldadores conforme a los requerimientos de construccion ASME.

DIRIGIDOA  Inspectores de Soldadura y Calidad - Ingenieros de Fabricacion - Supervisores y Superintendentes - Personal técnico ASME
MODULO 01 MODULO 02
Estructuray Alcance del Cédigo Calificacion de Procedimientos
(WPS / PQR)

OBJETIVO PARTICULAR
Comprender la organizacion del cédigo, su relacion con las

secciones complementarias y los requerimientos generales de
aplicacion.

= Alcance y propdsito de ASME Secc. IX

— Relacion con Secc. VIl y cddigos de construccion

— Parte QG — Requerimientos Generales

— Responsabilidades del fabricante

MODULO 03
Calificacion de Soldadores
y Operadores

OBJETIVO PARTICULAR
Dominar los criterios QW-300 para calificar soldadores y

operadores segun posicion, proceso y tipo de junta.
— QW-300 — Pruebas de calificaciéon de habilidad
— Posiciones de prueba y rangos calificados

— Limitaciones y renovacion de calificaciones

— Registro de Calificacion del Soldador (WPQ)

Documento de uso formativo. No sustituye la consulta directa del codigo ASME BPVC Seccion IX.
Contenido complementario: AWS D1.1 - ASME Secc. VIII Div. 1, 2y 3 - AWS PHW-6.

OBJETIVO PARTICULAR
Interpretar y aplicar los requisitos QW-200 para elaborar,

calificar y documentar procedimientos de soldadura.
QW-200 — Especificacion del Procedimiento (WPS)
Registro de Calificacion del Procedimiento (PQR)
Variables esenciales, no esenciales y suplementarias

Criterios de aceptacion de pruebas mecanicas

MODULO 04
Datos y Variables de
Soldadura

OBJETIVO PARTICULAR
Identificar y clasificar las variables de soldadura QW-400 y los

requerimientos generales QW-100 en aplicacion practica.

QW-400 — Datos de Soldadura (tablas de variables)
QW-100 — Requerimientos generales de soldadura
P-Numbers, F-Numbers y A-Numbers

Ejercicio practico de interpretacion del cédigo

CONSULTORIA EN SOLDADURA INDUSTRIAL
Formacion técnica especializada






